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Undga bleeredannelser (osmose)
| gelcoat

Bleeredannelser
Tiltag for at forhindre “glasfiberpest” (osmose).

En af de mest veldokumenterede virkninger af lang tids kontakt med vand er osmotiske
bleeredannelser pa gelcoat overflader. Dette skyldes at vandet treenger ind i gelcoaten, nar
laminatet konstant er nedsaenket i vand gennem laengere tid.

Vandet treenger gennem gelcoaten ind i laminatet og kan f.eks. opl@se rester af glasfiberbinderen
og skabe sma hulrum. Disse hulrum kan senere udvikle sig til blaerer pa gelcoatoverfladen. Nar
overfladen er skroget pa en kosthar sejlbad, vil dette resultere i besvaerlige og dyre reparationer.

Hvilke forholdsregler kan foretages for at undga bleeredannelser?

Farste skridt er at s@rge for en velorganiseret arbejdsplads. Undersggelser har vist, at
bleeredannelser alt for ofte skyldes darlige vaerkstedsforhold og produktionsmetoder. Det er
vigtigt at arbejde i et rent og stevirit milje.

Glasfibermaterialerne skal inden brug vaere fri for kondens, og under lamineringen er det vigtigt
at undga overdosering af haerder. Hvis gelcoaten sprejtes op, skal denne paferes i den
foreskrevne tykkelse (400-600 p vadt), og den vade gelcoat ma ikke forurenes med draber fra
harder eller acetone.

Under lamineringen af farste lag bag gelcoaten skal det sikres, at den pulverbundne
glasfibermatte er fuldsteendig impraegneret, sa der ikke findes tarre omrader
(Vinylester/glasforhold 3:1). Ligeledes er det vigtigt, at vinylesteren impraegneres og rulles
omhyggeligt for at undga luftindeslutninger, iseer pa omrader, der senere vil befinde sig under
vandlinien. Det er ogsa vigtigt at sikre sig, at underhaerdning ikke finder sted, hverken |
gelcoatlaget eller i det ferste lag laminat med pulverbunden glasfibermétte. God og hurtig
udhardning af gelcoatlaget (max. 20 min. geltid) betyder, at marke farver ikke senere falmer sa
hurtigt og kraftigt p.g.a. solens UV-straler. Der skal altid anvendes pulverbundne glasfibermatter
efter gelcoatlaget til laminater, der direkte udsaettes for vand. Emulsionsbundne matter kan ikke
anvendes.

Nar forholdene pa arbejdspladsen og i produktionen er i orden, er det vigtigt, at man anvender de
rigtige ravarer. Til alle badskrog anbefales det, at der bruges enten en NPG gelcoat af haj kvalitet
eller en 100% ren ISO gelcoat, begge typer med hej brudforlangelse og varmebestandighed
(HDT). Disse kvaliteter fungerer som en effektiv barriere og hindrer vand i at traenge ind til
glasfiberen.

Aliancys har pavist, at laminater, hvor der er anvendt Atlac 580 ACT vinylester til farste lag
glasfiber bag gelcoaten, modstar bleereangreb mindst 4 gange bedre end laminater fremstillet pa
traditionel vis.

| praksis betyder dette, at der ikke dannes blaerer under normale forhaold, og at senere
vedligeholdelsesomkostningerne bliver betydeligt lavere. Tager man de heje
produktionsomkostninger for luksussejlbéde i betragtning, bliver pristilleegget for Atlac 580 ACT
vinylester til laminatet efter gelcoaten ... kun en drabe i havet!
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Modstandsdygtighed med forskellige polyestertyper
som farste lag bag gelcoat

(Antal timer fer de farste blcerer opstér i QCT-tester med destilleret vand ved 60°C).

System 1 * ORTO polyester i ferste lag efter gelcoat
« 100% ren 1SO eller NPG gelcoat i tykkelse 0,4 mm udh.rdet
« ORTO polyester i f.rste lag efter gelcoat med 1 x 300 g/m.

* ORTO polyester som konstruktionslaminat med 2 x 450 g/m.

System 2 ¢ ISO polyester i forste lag efter gelcoat )
* 100% ren ISO eller NPG gelcoat i tykkelse 0,4 mm udh.rdet

* ISO polyester i f.rste lag efter gelcoat med 1 x 300 g/m. "
* ORTO polyester som konstruktionslaminat med 2 x 450 g/m. . A

3
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System 3« Atlac 580 ACT vinylester i ferste lag efter gelcoat

* 100% ren 1SO eller NPG gelcoat i tykkelse 0,4 mm udh.rdet

* Atlac 580 ACT vinylester i f.rste lag efter gelcoat med 1 x 300 g/m. #

+ ORTO polyester som konstruktionslaminat med 2 x 450 g/m.
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