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Opbevaring af polyesterpraver

Opbevaring af polyesterprover til indgangs- og kvalitetskontrol

Hvis man opbevarer styrenholdige umaettede polyestre i termoplastiske beholdere med termoplastiske lag,
sker folgende:

* Styrenen vil treenge ud gennem plastbeholderens sider.
*  Luftvil treenge ind gennem plastbeholderens sider.

Nar styrenindholdet i polyesteren pa denne made bliver reduceret, vil det have effekt pa haerdeegenskaberne.
Det geelder forst og fremmest geltiden.

Nar luft traeenger gennem beholderens sider eller via utaethed ved laget, vil luften komme i kontakt med
polyesteren. Umaettet polyester er fugtighedssugende og indgar kemisk forbindelse med ilten fra luften. Derfor
vil vandindholdet stige, og ilten herfra vil kemisk reagere med de inhibitorer, der anvendes ved fremstilling af
polyester og styren. Begge mekanismer vil pavirke haerdeegenskaberne, specielt geltiden.

Ovenstaende forhold geelder naesten fra samme gjeblik en polyester bliver lagret i en termoplastisk beholder.
Pavirkningen af geltid spores allerede efter fa timer. Graden af disse pavirkninger afhanger hovedsagligt af:

e Typen af termoplast

* Beholderens vaegtykkelse

* Termoplastens temperatur

* Polyesterens temperatur

e Luftens fugtighedsgrad i %

* Polyesterens styrenindhold

* Niveau af utethed mellem lag og beholder

e Temperatur-udsving (frembringer over- eller undertryk i beholder)

Polyesterpreaver, der skal benyttes til indgangs- eller kvalitetskontrol skal derfor opbevares i
metalbeholdere med taetsluttende lag.

Metalbeholder skal altid fyldes med mindst 90 % polyester.

Afprevning af geltid skal ske senest 48 timer efter at tankbil har afleveret varen pa produktionsstedet.
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